SIT Group

680 COMPOSIT

MEHRFACHSTELLGERAT FUR GASGERATE

EINKNOPFBETRIEB (EIN, ZUNDUNG, AUS)
THERMOELEKTRISCHE WIEDEREINSCHALTSPERRE

ON-OFF-ABSPERR-MAGNETVENTIL

PIN 63AN7060/1



ELEKTRISCHE
ON-OFF-MEHRFACHSTELLGERAT

Mehrfachstellgerat mit
‘i_.-m Einknopfbetrieb (Aus,
| | | Zundung, Ein) mit
| ¥4 thermolektrischer
I J | Wiedereinschaltsperre und
. | gerauscharmem ON-OFF-
Absperr-Magnetventil.
o e A8 Auf Wunsch kann ein
Y | .. / piezoelektrischer Ziinder

b l} 1 eingebaut werden.

680 COMPOSIT eignet sich fiir den Einbau in Ofen,

Brennern und Grol3kiichengeréten.

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Einknopfbetrieb (Ein, ZUndung, Aus).

Thermoelektrische Wiedereinschaltsperre.

Geréduscharmes automatisches Magnetventil mit ON-OFF-Funktion.
DurchfluRRregler.

Zindgas-DurchfluRregler.

Piezoelektrischer Zinder (auf Wunsch).

Eingangssieb und Ziindgasfilter.

Eingangs- und Ausgangsdruckmef3stutzen.



1 Einknopfbedienung
(Ein, Zindung, Aus)

BESCHREIBUNG

2 Piezoelektrischer Zunder

(auf Wunsch)

3 Drosselschraube Hochstdurchfluf3

4  Gas-Drosselschraube am
Zundbrenner

5 Druckstutzen im Eingang
6 Druckstutzen im Ausgang
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7  Absperr-Magnetventil

Anschluf3 Thermoelement

9 Zundbrennerausgang

10 Hauptgaseingang

11 Hauptgasausgange

12 Bohrlécher fir Flanschbefestigung
13 Versorgungsverbinder

14 Anschluf3 Masseende

(o]

TECHNISCHE KENNDATEN

« Gasanschlisse

« Einbaulage

« Gasfamilien

 Hochster Gas-Eingangsdruck

» Umgebungstemperatur

« Automat. Absperr-Magnetventil

Kenndaten gemafl Norm EN 126

Rp3/81S07
beliebig

I, 1l und 1
60 mbar
0...60 °C
Klasse D

STROMVERSORGUNG
Spannung (Wechselstrom) Verbrauch (mA)
230 V50 Hz 23
24V 50 Hz 210
Elektrischer Schutzgrad P40



Q [m¥h, d=0.6]
4

| Famiie (d=045) Q=260m3h Ap=5mbar

Il Familie (d = 0.6) Q=225 m3h Ap =5 mbar

Il Familie (d = 1.7) Q=2.67kgh Ap=5mbar

5 10
Ap [mbar]




INBETRIEBNAHME

Zundung der Zzundbrennerflamme

Den Bedienungsknopf in Position 3 drehen und Abb. 1
niedergedrickt halten (Abb. 1). Dann den
Zundbrenner zinden und einige Sekunden
niedergedrickt halten. (In der Ausfuhrung mit
Piezo-zunder erfolgt die Ziindung durch Druck
der Taste ™).
Druckknopf loslassen und kontrollieren, ob die
Zundbrennerflamme gezindet bleibt. Bei Erléschen
Zundvorgang wiederholen.
Zundung Hauptbrenner Abb. 2
Bedienungsknopf im Gegenuhrzeigersinn in Position
¢ drehen (Abb. 2).
Zundbrennerposition
Um den Hauptbrenner geschlossen und die
Zundbrennerflamme geziindet zu halten, wird der
Bedienungsknopf in Position gebracht 3 (Abb. 1).
Abb. 3

Ausschalten
Den Bedienungsknopf in Position drehen ® (Abb. 3).

ACHTUNG: Die Wiedereinschaltsperre verhindert die
Neuzindung des Gasgerates, bis die
Flammenuberwachungsvorrichtung den Gasfluf3
unterbrochen hat. Anschliel3end (nach Verschluf3 der
Magnetgruppe) kann die Neuziindung vorgenommen
werden.



EINBAU

Anschlul3 der Hauptgasleitung

Der Anschlufd wird mit Gasrohren mit einem Gewinde Rp 3/8 ISO 7 ausgefuhrt.
Anzugsmoment: 25 Nm. Der Hauptausgang kann parallel zum Gaseingang bzw. senkrecht
verlegt werden. Nicht verwendeten Ausgang mit

entsprechendem Zubehdorteil verschlieBen. Anzugsmoment: 25 Nm.

Zundbrenner-Anschlufd

Es kbnnen Rohre mit g 4 mm, g 6 mm und g 1/4 verwendet werden. Ausreichend
dimensionierte Rohrfittinge und Doppelkegelringe verwenden. Anzugsmoment des
Rohrfittings: 7 Nm.

Elektrische Anschlusse

Fur die Versionen mit Netzspannung ist es notwendig, daR die elektrischen Anschliisse mit
den entsprechenden Verbindern ausgefuhrt werden. Das Ventil muf immer in den
Erdungskreis des Gasgerates geschaltet sein. Deshalb muf3 der Versorgungsverbinder, der das
Masseende enthélt, immer genutzt und mit der entsprechenden Schraube befestigt sein.
Die 24 VAC-Versionen mussen tber einen Isolationstransformator (mit niedriger
Sicherheitsspannung) versorgt werden. Die Anschlusse sind gemaR den
Gasgerate-Anweisungen durchzufihren.

Elektrische Sicherheitsschaltungen (z.B. Sicherheitstemperaturbegrenzer 0.4.) missen die
elektrische Versorgung des thermoelektrischen Kreislaufs der Magnetgruppe
unterbrechen.

VORSICHT: Nach Beendigung der AnschluRarbeiten ist die Gasdichtheit und die
elektrische Isolierung zu tberprifen.
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SCHALTPLAN
FA = Umgebungsthermostat
LS = Begrenzungsthermostat



EINSTELLUNGEN

Feststellung des Ein- und Ausgangsdrucks
Durch Loésen der Verschluf3schrauben der
entsprechenden Stutzen (PRESS.IN) und
(PRESS.OUT) kann der Gasein- und -ausgangs-
druck gemessen werden.

Wieder anziehen mit einem empfohlenen
Anzugsmoment: 2,5 Nm.

/ [ PRESS. OUT

Einstellung des Hochstdurchflusses

Drosselschraube (A) zur Verminderung des
Hochstdurchflusses anziehen, zur Erh6hung
I0sen. Bei Betrieb mit der dritten Gasfamilie
kann der DurchfluBregler durch vollstandiges
Lésen der Schraube (B) ausgeschaltet werden.
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Einstellung des Zundgasdurchflusses

Schraube (B) zur DurchfluBverminderung
anziehen, zur Erhéhung I6sen.

VORSICHT: Gasdichtheit und sachgerechte
Arbeitsweise kontrollieren und

Einstellvorrichtungen versiegeln. Einstellung des Héchstdurchflusses

Einstellung des Ziindgasdurchflusses

Fur Einbau, Einstellungen und Einsatz sind die in der Betriebs- und
Einbauanleitung Best.Nr. 9.956.680 enthaltenen Vorgaben zu beachten.



680 COMPOSIT

Mehrfachstellgerat fur
kleine Gasheizgeréate
mit elektrischer

Stromversorgung.
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